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Barnshaws Polska nalezy do Barnshaws Group, lidera w
dziedzinie giecia stali od 1969 roku. Dzieki najwiekszemu w
Europie zakresowi mocy produkcyjnych oferujemy
kompleksowe ustugi giecia profili, blach, rur oraz giecia
indukcyjnego, obstugujgc klientow z sektora budownictwa,
przemystu, energetyki i infrastruktury.

Nasza obecnos¢ w Polsce rozpoczeta sie w 2014 roku wraz

z otwarciem zaktadu w Siemianowicach Slgskich. W 2025
roku rozszerzylismy dziatalnos¢ o nowoczesny zaktad w
Toruniu, co umozliwia nam jeszcze lepszg obstuge klientow
w potnocnej i centralnej Polsce oraz skrdécenie czasu
realizacji zamowien.

Dzieki Zaawansowanemu parkowi maszynowemu [
doswiadczonemu zespotowi specjalistow, realizujemy nawet
najbardziej wymagajgce projekty, zapewniajgc najwyzszag
jakos¢ i precyzje wykonania. Nasza misja ,Klient Przede
Wszystkim” oznacza indywidualne podejscie do kazdego
zlecenia i dgzenie do budowania dtugoterminowych relacji
biznesowych.

Zapraszamy do wspotpracy z Barnshaws Polska —
partnerem, Kktéry tgczy tradycje z innowacjg, oferujgc
niezawodne rozwigzania w zakresie giecia stali.
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GIECIE PROFILI

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Zdolnos¢ giecia pozwalajgca na obrobke
najwiekszych profili produkowanych w
walcowniach

Najwiekszy zakres mozliwosci produkcyjnych na
Swiecie

Profile o dtugosci do 35 m

Najnowoczesniejsze dostepne systemy giecia
Mozliwosc¢ realizacji zamowien dowolnej wielkosci
Mozliwos¢ wykonywania wielu gie¢ w jednym
procesie

Szybsza i bardziej energooszczedna metoda w
poréwnaniu z innymi technikami

Catkowicie kontrolowany i rejestrowany proces

GIECIE RUR | PROFILI:

« Rury o $rednicy do 1524 mm
« RHS do 500 x 300 x 20 mm (prostokatne)
« SHS do 500 x 500 x 20 mm (kwadratowe)

Z
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WALCOWANIE BLACH'

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Zaawansowane mozliwos$ci walcowania blach o
dtugosci do 3500 mm.

Grubosé: do 100 mm, w zaleznos$ci od szerokosSci
blachy, promienia i sSrednicy.

Kompleksowa dostawa ustug wraz z materiatem lub

w opracowaniu o materiat powierzony przez klienta. |

Szybkie terminy realizacji i ustugi wysokiej jakosci.
Wielofunkcyjne zaktady produkcyjne.

Wyposazone w najnowoczesniejsze walcarki do
blach w Europie.

Wstepne podginanie grubych blach w celu
minimalizacji odpaddw.

Dzwigi suwnicowe do 20 ton.

FAZOWANIE (UKOSOWANIE)
KRAWEDZI BLACHY DLA
PROCESU SPAWANIA

Krawedzie frezowane, ciete palnikiem i ciete
plazmowo.

Wsokiej klasy wykonczenia dla szybszego i
bardziej efektywnego zakonhczenia produkciji.

T:+48 327308510 E:zapytanie@barnshaws.com
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GIECIE STO

NAJWAZNIEJSZE CECHY

- Firma Barnshaws oferuje ustuge giecia stozkow z
materiatu wtasnego lub powierzonego.

« Mozliwos$¢ giecia elementéow stozkowych z blach o
zroznicowanej grubosci i srednicy.

. Specjalistyczne walcarki umozliwiajg precyzyjne
formowanie stozkow o duzym kagcie i dtugosci.

- Hartowane rolki oraz solidne podparcie zapewniajg
wysoka jakosS¢ i powtarzalnos¢ procesu.

. Giecie stozkdw odbywa sie przy petnej kontroli i
rejestracji parametréw technologicznych.

- Realizacja zamdwien zarowno pojedynczych, jak i
wieloseryjnych

TYPOWE ZASTOSOWANIA
STOZKO® W PRZEMYSLE

- Leje zasypowe i zsypowe.

« Zbiorniki i silosy stozkowe.
- Redukcje i przejscia rurowe.

Cyklony i elementy filtracyjne.

Obudowy turbin i dysze.
Ostony techniczne.

Elementy konstrukcji architektonicznych.

www.barnshaws.pl E: zapytanie@barnshaws.com T:+48 327308510



NAJWAZNIEJSZE CECHY

Firma Barnshaws swiadczy ustugi giecia w oparciu
o materiat wtasny lub powierzony z dodatkowg
operacjg ciecia.

Mozliwosc giecia blachy o grubosci do 80 mm.
Dtugo$¢ giecia krawedziowego do 13 metrow
zapewnia elastycznos¢ w projektowaniu.
Maksymalny nacisk do 1600 ton.

Mozliwos¢ realizacji zamowieh w dowolnym
rozmiarze partii.

Proces catkowicie kontrolowany i rejestrowany.

RODZAJE MATERIALOW

Stale weglowe: S275, S355, 430B, P265GH.
Hardox, Armox.

Miedz.

Stale duplex i superduplex: 2205, S31803.
Materiat o wysokiej zawartosci chromu i molibden.
Stale nierdzewne: 304L, 316L, 32.

Stale specjalistyczne: Hastelloy, Inconel.

www.barnshaws.pl ;



NAJWAZNIEJSZE CECHY

Giecie indukcyjne rur od 50,8 mm (2”) do 813 mm
(32”) srednicy zewnetrznej i do 50 mm grubosci.
RHS giete wzgledem osi tatwiejszej do 500 x 300 x
20.

SHS do 400 x 400 x 20.

IPE i HE do 500 mm. B
Sekcje mogqg by¢ giete do mniejszych promieni niz w
przypadku technik giecia na zimno.

Powierzchnia nie ulega uszkodzeniu podczas
procesu.

Mozliwe jest wykonanie wielu gie¢ na jednej dtugosci
rury.

RODZAJE GIEC

. Giecie 90° - kolana hamburskie.

- Giecie kgtowe 0-120°.

- Profile kwadratowe do 400x400x20[mm].

- Giecie rur dedykowanych.

. Giecie “S”.

- Profile prostokgtne wzdtuz krotszej osi do
500x300x20[mm].

« Rury o $rednicy do 813[mm] (20").

- Rury owalne i eliptyczne.

Dwuteowniki oraz inne profile ksztattowe.

s Www.barnshaws.pl E: zapytanie@barnshaws.com T:+48 327308510



GIECIE ALUMI

NIUM

NAJWAZNIEJSZE CECHY

Mozliwosc giecia profili o dobrowolnych ksztattach.
Zespot z bogatym doswiadczeniem.

Minimalizacja sladow giecia na powierzchni sekcji i
blach.

Pojedyncze zlecenia lub partie.

Ciecie czes$ci na dtugos$¢ wedlug specyfikacji.
Strefa giecia wolna od metali zelaznych.
Zaawansowane systemy wypelniania profili.

TYPOWE ZASTOSOWANIA
GIECIA ALUMINIUM W
PRZEMYSLE

- Motoryzacja — elementy ciezaréwek, autobusow,
autokaréw, przyczep.

- Lotnictwo - elementy foteli pasazerskich.

« Budownictwo - stolarka aluminiowa, wykonczenia
wnetrz.

. Kolejnictwo - mocowania i uchwyty, wykonczenia

- Medycyna i rekreacja - ekwipunek treningowy,

porecze i uchwyty. /
&

. ! <3
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« Przemyst morski.

Architektura - elementy fasad.

—

T:+48 327308510 E:zapytanie@barnshaws.com www.barnshaws.pl o



GIECIE RUR
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WYGINANIE RUR GIETARKA
TROJROLKOWA

Giecie rur i przewodow do @1524 mm i grubosci

Wi
| “

scianki 100 mm.

15511

\

Mozliwo$s¢ zimnego giecia rur grubosciennych (np.
@1300 mm, $cianka 70 mm, promien 50 m).
Giecie profili o module do 120 000 cm?® — idealne
dla duzych konstrukcji.

GIECIE PRZYROSTOWE

« Giecie rur i przewodéw do @1524 mm i grubosci
Scianki 100 mm.

« Zimne giecie rur grubosciennych (np. 1300 mm,
Scianka 70 mm, promien 50 m).

. Giecie profili do modutu 120 000 cm?® — dla duzych

konstrukcji.

GIECIE TRZPIENIOWE

Giecie trzpieniowe rur do @115 mm.

Umozliwia mate promienie giecia — ok. 3% Srednica
zewnetrzna (3D).

Stosowane gtdéwnie przy rurach cienkosciennych, by n
zapobiec deformacjom.

10 www.barnshaws.pl E: zapytanie@barnshaws.com T:+48 327308510



SPAWANIECYLINDROW

NAJWAZNIEJSZE CECHY

« Obrotnice kolumnowe pozwalaja na spawanie
cylindrow o srednicach od 450 mm do 4200 mm.

- Mate $rednice, az do 350 mm, mogq by¢ spawane
od wewnatrz metodg spawania tukiem krytym.

- Barnshaws oferuje zaréwno pojedyncze cylindry, jak
i cylindry ztgczone obwodowo, spawane do dtugosci
20 metrow.

- Jedynym ograniczeniem jest catkowita waga do 20
ton.

- Wszystkie procedury spawania i kwalifikacje
spawaczy spetniajg normy EN/ASME.

« Oferujemy spawanie metodami MMA, MIG i TIG,
ustugi NDT oraz PWHT.

« Po spawaniu cylindry sg walcowane i kontrolowane
w celu zachowania tolerancji, co zapobiega ich
odksztatceniom.

« Spoiny mogg by¢ sprawdzane metodami
nieniszczgcymi, a wyniki interpretowane sg zgodnie
Z normami.

« Po zakonczeniu prac dostarczamy mapy spawalnicze

z wynikami testow.

c”f’.ﬁﬂsﬂq ws
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UKOSOWANIE KRAWEDZI

Podwdjne V « Pojedyncze V « Niestandardowe

N N[

CIECIE

W Barnshaws oferujemy ciecie na wymiar oraz
ksztattowanie koncoéw profili wedtug
zapotrzebowania.

GIECIE ELEMENTOW
SPIRALNYCH

Od polerowanych poreczy schoddéw spiralnych, az
po wielozwojowe wezownice wymiennikédw ciepta.
Oferta firmy Barnshaws obejmuje rowniez giecie
spirali z profili o przekrojach prostokgtnych.

PROSTOWANIE

Nasza firma oferuje profesjonalne prostowanie
profili z wykorzystaniem nowoczesnych technologii
i wieloletniego doswiadczenia. Ustuga ta pozwala
skutecznie wusuwac¢ deformacje i nieréwnosci,
zapewniajac precyzyjne, wysokie] jakosci
komponenty zgodne 2z wymaganiami klientéw i
standardami branzowymi.

12 www.barnshaws.pl E: zapytanie@barnshaws.com T:+48 327308510



'PRZEGLAD PROJEKTOW

SEKTORY
Inzynieria ogélna: Elastyczne ustugi giecia dla

projektow kazdej skali.

Inzynieria lgdowa: Elementy do mostéw, tuneli,
fundamentdéw i konstrukcji specjalnych.

Energetyka: Giete komponenty dla OZE, elektrowni
jadrowych i elektrocieptowni.

Przemyst morski: Rury, zbiorniki i konstrukcje dla
sektora stoczniowego.

Petrochemia: Zbiorniki, rurociggi i zestawy
montazowe ze stali.

Budownictwo: Profile architektoniczne dla
prestizowych projektow.

Transport towarowy: Szyny i elementy dla naczep i
wywrotek.

Maszyny przemystowe: Komponenty do maszyn
budowlanych i przemystowych.

Zbrojeniowka: Giecie i walcowanie elementow dla
sektora obronnego.

Fasady: Precyzyjne giecie estetycznych elementéow
z metali niezelaznych.

T:+48 327308510 E:zapytanie@barnshaws.com www.barnshaws.pl i3



ZINTEGROWANE CENTRUM
KOMUNIKACYJNE

PROJEKT
W centrum Lublina powstato nowoczesne Zintegrowane
Centrum Komunikacyjne - kluczowa inwestycja

infrastrukturalna, ktéra miata na celu potaczenie funkcji
komunikacyjnych z nowoczesng i ekologiczng architekturg.
Obiekt zaprojektowano jako dwukondygnacyjny dworzec
metropolitalny, stanowigcy wizytéwke lubelskiej aglomeracji.

WYZWANIE
Projekt zaktadat stworzenie imponujgcej konstrukcji
wsporczej — 15 filaréw przypominajgcych korony drzew.

Konstrukcja miata by¢ zarazem lekka wizualnie, jak i solidna
technicznie. Wymagato to wuzycia duzych, precyzyjnie
gietych stalowych profili, co stanowito znaczne wyzwanie
technologiczne.

ROZWIAZANIE

Nasza firma dostarczyta i przygotowata niemal 500
elementéw stalowych, w tym:

. Profile prostokgtne 200x100 mm o grubosci 8 i 12,5 mm

oraz dtugos$ci 12 m, giete w trudnej pozycji na promienie

6,4 mi3,8m.
. Dwuteowniki HEB200 o dtugo$ci 12 m, giete na promien
4,5 m.

. tgczna masa zamowienia wyniosta 300 ton.

Z wygietych profili wykonano konstrukcje przypominajgca
korony drzew, natomiast dwuteowniki HEB200 utworzyty
pierscienie zewnetrzne, ktdére potgczono z pionowymi
elementami petnigcymi role ,pnia”.

EFEKT KONCOWY

Realizacja projektu zakonczyta sie sukcesem zaréwno pod
wzgledem technicznym, jak i estetycznym. Powstata
nowoczesna przestrzen publiczna, w ktérej wykorzystano
zielen na elewacjach i dachu, co dodatkowo wspierato walke
ze smogiem i poprawe jakosci miejskiego powietrza.

SEKTOR: Komercyjny

USLUGA: Giecie profili

LOKALIZACJA: Lublin

14 Www.barnshaws.pl E: zapytanie@barnshaws.com T:+48 327308510
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MOST ROWEROWY —
HUSTAK-KRALOVA | SEKTOR: Komercyjny

PROJEKT USLUGA: Giecie profili

W stowackim miescie Banska Bystrica, w dzielnicy Hus$tak, . :
zrealizowano nowoczesny most rowerowy Hu$tak—Kralova. LOKALIZACJA: Banska Bystrica,
Inwestycja miata na celu stworzenie bezpiecznego i Slowacja

wydajnego potgczenia komunikacyjnego dla rowerzystow, z
jednoczesnym postawieniem na innowacyjny, nietuzinkowy
design, ktéry wyrézniat most na tle klasycznych rozwigzan
inzynieryjnych.

WYZWANIE

Kluczowym aspektem konstrukcyjnym mostu byto
zastosowanie blach gietych w formie przesunietego stozka,
posiadajgcego dwa rézne promienie — u podstawy i u gory.
Takie rozwigzanie konstrukcyjne pozwolito osiggnac¢:

. wysokg wytrzymatos$¢ i nosnosé¢,

. optymalizacje masy konstrukcji,

. oraz efektywnos¢ przestrzenng przy zachowaniu estetyki

spiralnej formy.

Wymagana byta ekstremalna precyzja, poniewaz kazdy

element mostu posiadat unikalne wymiary i promienie
giecia.
ROZWIAZANIE

Nasza firma zrealizowata kluczowy etap projektu — giecie
325 arkuszy blachy stozkowej o tagcznej masie 63 ton. Kazdy
element byt unikalny, co wymagato indywidualnego
podejscia, precyzji oraz zastosowania zaawansowanej
technologii i wiedzy inzynieryjnej. Dzieki temu powstata
spiralna konstrukcja o przesunietym stozkowym profilu.

EFEKT KONCOWY

Efektem koncowym byt most, ktéry nie tylko spetniat
zatozenia techniczne, ale réwniez przyciggat uwage swojg
nietypowg forma. Spiralna konstrukcja zapewnita
funkcjonalnos¢ i unikalng estetyke, stanowigc przyktad
nowoczesnego podejscia do architektury urbanistycznej.

T:+48 327308510 E:zapytanie@barnshaws.com www.barnshaws.pl s



ZBIORNIK NA ROPE o
NAFTOWA . SEKTOR: Energetyka
PROJEKT USLUGA: Giecie blach

Nowy stalowy zbiornik na rope naftowg w czeskim LOKALIZACJA: Nelahozeves
Nelahozeves stanowi cze$é rozbudowy centralnego ' ’

terminala ropy, ktoéry gromadzi strategiczne rezerwy
energetyczne kraju. Terminal przechowuje rope z
rurociggéw Druzhba i IKL, a jego tgczna pojemnos$é siega
1,55 min m3, co pozwala pokry¢é nawet 90 dni
zapotrzebowania w razie kryzysu energetycznego.

] . [ e— T - i, i =

WYZWANIE

W zwigzku z budowg nowego zbiornika firma Metrostav a.s.
— lider czeskiego rynku budowlanego - poszukiwata
dostawcy precyzyjnie gietych blach stalowych o duzej masie
i zréoznicowanych parametrach. Projekt wymagat nie tylko
duzej skali produkcji, ale rowniez zachowania waskich
tolerancji wymiarowych, kluczowych dla efektywnego
montazu zbiornika.

ROZWIAZANIE

Barnshaws Polska zrealizowata najbardziej wymagajacy
etap projektu — precyzyjne giecie blach:
« 531 arkuszy stalowych o grubosci od 10 mm do 39 mm,
szerokosci 2-3 m i dtugosci 10 m,
Pierscienie usztywniajgce giete do wewnatrz i
zewnatrz,
taczna masa wygietej stali: 2100 ton,
. Zachowana tolerancja wymiarowa $rednicy zbiornika: 10—
15 mm,
« Zbiornik o $rednicy ponad 84 metry.

EFEKT KONCOWY

Dzieki wysokiej precyzji i terminowosci realizacji, elementy
stalowe zostaty bezproblemowo zmontowane przez zespoét
Metrostav. Gotowy zbiornik zwiekszyt strategiczne
mozliwos$ci przechowywania ropy w Czechach, a Barnshaws
Polska po raz kolejny potwierdzita swojg pozycje jako lidera
w zakresie giecia metali dla sektora energetycznego.

16 Www.barnshaws.pl E: zapytanie@barnshaws.com T:+48 327308510



MOST LOFTESNES

PROJEKT
W ramach modernizacji infrastruktury drogowej w Norwegii
powstat nowy most Loftesnes, ktéry zastgpit wystuzong
przeprawe z 1954 roku nad fjordem Sognefjord. Nowy most
taczy brzegi wzdtuz drogi krajowej Rv 5, poprawiajac
przepustowos¢ i bezpieczehAstwo ruchu drogowego.

WYZWANIE

Kluczowym elementem nowego mostu byty dwa centralne
tuki stalowe, wymagajace wysokiej precyzji giecia rur o
duzych gabarytach. Projekt wymagat zastosowania rur
stalowych o niestandardowych wymiarach i bardzo duzym
promieniu giecia — az 65 metréw. Istotna byta rowniez
szybka dostepnos¢ komponentdéw i minimalizacja zaktécen w
okolicznej infrastrukturze.

ROZWIAZANIE

Kluczowym zadaniem powierzonym Barnshaws Polska byto
giecie wielkogabarytowych rur stalowych stanowigcych
podstawe konstrukcji mostu:
+ 20 indywidualnych rur stalowych o wymiarach 813 mm x
30-40 mm,
« Dtugos$é¢ rur: do 10 metrow,
. Promien giecia: 65 metrow,
+ tgczna waga wygietych rur: ok. 125 ton,
« Rury stanowity gtéwne tuki konstrukcji mostu (cata
konstrukcja wazyta 420 ton),

EFEKT KONCOWY

Dzieki terminowej i precyzyjnej realizacji Barnshaws Polska
zapewnito skuteczne wsparcie wykonawcy. Giete rury
zostaty przetransportowane na miejsce i zamontowane przy
uzyciu ptywajgcego zurawia o udzwigu 800 ton. Efektem jest
nowoczesna konstrukcja mostowa z charakterystycznymi
biatymi tukami, idealnie wpisujgca sie w naturalne piekno
regionu Sogndal.

SEKTOR: Infrastruktura
USLUGA: Giecie rur stalowych
LOKALIZACJA: Sogndal,

Norwegia

T:+48 327308510 E:zapytanie@barnshaws.com www.barnshaws.pl 7




OB
SEKTOR: Infrastruktura

PROJEKT USLUGA: Giecie rur stalowych

W ramach modernizacji infrastruktury drogowej w okolicach LOKALIZACJA: Wielun. Polska
Wielunia, powstata nowa estakada majgca na celu

zwiekszenie przepustowo$ci oraz poprawe wjazdu do
miasta. Kluczowym elementem konstrukcji byty stalowe rury
wsporcze, ktérych wykonanie powierzono Barnshaws
Polska.

WYZWANIE

Kluczowym elementem nowego mostu byty dwa centralne
tuki stalowe, wymagajgce wysokiej precyzji giecia rur o
duzych gabarytach. Projekt wymagat zastosowania rur
stalowych o niestandardowych wymiarach i bardzo duzym
promieniu giecia — az 65 metréw. Istotna byta rowniez
szybka dostepnos¢ komponentéow i minimalizacja zaktécen w
okolicznej infrastrukturze.

ROZWIAZANIE

Kluczowym zadaniem powierzonym Barnshaws Polska byto
giecie wielkogabarytowych rur stalowych stanowigcych
podstawe konstrukcji mostu:
« 20 indywidualnych rur stalowych o wymiarach 813 mm x
30-40 mm,
. Dtugos$é¢ rur: do 10 metrow,
. Promien giecia: 65 metrow,
. Laczna waga wygietych rur: ok. 125 ton,
« Rury stanowity gtéwne tuki konstrukcji mostu (cata
konstrukcja wazyta 420 ton),
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Dzieki terminowej i precyzyjnej realizacji Barnshaws Polska ‘—m
zapewnito skuteczne wsparcie wykonawcy. Giete rury
zostaly przetransportowane na miejsce i zamontowane przy fu w fwils w Swny

Mctwialy dodcticen
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uzyciu ptywajgcego zurawia o udzwigu 800 ton. Efektem jest | il | @al,
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OPERA LESNA W SOPOCIE

PROJEKT
Dla potrzeb konstrukcji nowego dachu legendarnej Opery
Lesnej w Sopocie, Barnshaws Steel Bending podjeto sie
giecia najwiekszych rur stalowych, jakie kiedykolwiek byty
giete na zimno.

WYZWANIE

Architekci i wykonawcy potrzebowali 16 rur o ogromnych
wymiarach:

. Srednica: 1300 mm

« Grubos¢ scianek: 70 mm

« Promien giecia: 50 metréw

. Laczna waga rur: 400 ton

« Wskaznik wytrzymatosci na zginanie: 79 000 cm?
Dotychczas takie elementy wykonywano poprzez spawanie
lub giecie indukcyjne, jednak Zzadna z tych metod nie
zapewniata wymaganej estetyki ani ciggtosci struktury.
Giecie tak duzych rur na zimno stanowito ogromne
wyzwanie technologiczne z uwagi na ich rozmiary, grubos$¢ i
potrzebng site nacisku. Wymagana byta absolutna precyzja i
wytrzymatosé.

ROZWIAZANIE

Barnshaws zrealizowato to ambitne zadanie, wykonujgc
wszystkie 16 rur  w ciggu 14 tygodni. Uzyto
zaawansowanych technologicznie walcarek o ogromnej
mocy nacisku, pozwalajgcych na giecie rur o tak duzym
przekroju bez koniecznosci ciecia lub spawania.

Dzieki tej realizacji udowodniono, Ze mozliwe jest zimne
giecie rur stalowych o niespotykanych dotgd wymiarach - z
petnym zachowaniem estetyki i integralno$ci materiatu.

EFEKT KONCOWY
Dzieki precyzyjnemu gieciu rur przez Barnshaws, Opera
Lesna zyskata nowoczesng i trwatg konstrukcje dachowa,
stajgc sie przyktadem innowacyjnego podejscia do
architektury scenicznej.

SEKTOR: Kulturalny /
Architektoniczny
USLUGA: Giegcie rur stalowych

LOKALIZACJA: Sopot, Polska
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BARNSHAWS

Jesli masz projekt wymagajacy
precyzyjnego giecia, skontaktuj
sie z nami

)
k\ +48 32 730 8510

M zapytanie@barnshaws.com
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Siemianowice Slaskie

Slaskie

Droga Starotorunska 5

@ Ul. Wyzwolenia 2
41-103 Siemianowice
@ 87-100 Torun

NAJWIEKSZA W EUROPIE SPOtLKA
SWIADCZACA UStUGI GIECIA METALI:
ANGLIA - SZKOCJA - POLSKA
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