
TWÓJ PUNKT KOMPLEKSOWYCH
 USŁUG GIĘCIA STALI 

www.barnshaws.pl

POLSKA

 gięcie rur 

gięcie profili

spawanie cylindrów

walcowanie blach

 gięcie blach 

gięcie indukcyjne

 gięcie aluminium



Spis treści

GIĘCIE ALUMINIUM 09

10

11

12

13

SPAWANIE CYLINDRÓW

PRZEGLĄD PROJEKTÓW

GIĘCIE RUR

USŁUGI DODATKOWE

GIĘCIE BLACH

GIĘCIE INDUKCYJNE

WALCOWANIE BLACH

03

05

GIĘCIE STOŻKÓW

O NAS

GIĘCIE PROFILI 04

06

07

08



Barnshaws Polska należy do Barnshaws Group, l idera w
dziedzin ie g ięcia sta l i  od 1969 roku.  Dzięki  największemu w
Europie zakresowi mocy produkcyjnych oferujemy
kompleksowe usługi  g ięcia prof i l i ,  b lach,  rur  oraz gięcia
indukcyjnego, obsługując k l ientów z sektora budownictwa,
przemysłu,  energetyki  i  in f rastruktury.  

Nasza obecność w Polsce rozpoczęła s ię w 2014 roku wraz
z otwarciem zakładu w Siemianowicach Śląskich.  W 2025
roku rozszerzyl iśmy dzia ła lność o nowoczesny zakład w
Toruniu,  co umożl iwia nam jeszcze lepszą obsługę k l ientów
w północnej  i  centra lnej  Polsce oraz skrócenie czasu
real izacj i  zamówień.  

Dzięki  zaawansowanemu parkowi maszynowemu i
doświadczonemu zespołowi specja l is tów, real izujemy nawet
najbardzie j  wymagające projekty,  zapewniając najwyższą
jakość i  precyzję wykonania.  Nasza mis ja „Kl ient  Przede
Wszystk im” oznacza indywidualne podejście do każdego
zlecenia i  dążenie do budowania długoterminowych relacj i
b iznesowych. 

Zapraszamy do współpracy z Barnshaws Polska —
partnerem, który łączy t radycję z innowacją,  oferując
niezawodne rozwiązania w zakresie g ięcia sta l i .  

O NAS
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GIĘCIE PROFILI 

Zdolność gięcia pozwalająca na obróbkę

największych profi l i  produkowanych w

walcowniach

Największy zakres możl iwości  produkcyjnych na

świecie

Profi le o d ługości  do 35 m

Najnowocześniejsze dostępne systemy gięcia

Możl iwość rea l izacj i  zamówień dowolnej  wie lkości

Możl iwość wykonywania wielu g ięć w jednym

procesie

Szybsza i  bardzie j  energooszczędna metoda w

porównaniu z innymi technikami

Całkowic ie kontro lowany i  re jestrowany proces

N A J W A Ż N I E J S Z E  C E C H Y

G I Ę C I E  R U R  I  P R O F I L I :
Rur y o średnicy do 1524 mm

RHS do 500 x 300 x 20 mm (prostoką tne)

SHS do 500 x 500 x 20 mm (kwadra towe)
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BLACH

Zaawansowane możl iwości  walcowania blach o

długości  do 3500 mm .

Grubość:  do 100 mm ,  w za leżności  od szerokości

b lachy,  promienia i  średnicy.

Kompleksowa dostawa usług wraz z mater ia łem lub

w opracowaniu o mater ia ł  powierzony przez k l ienta.

Szybkie terminy rea l izacj i  i  us ługi  wysokie j  jakości .

Wielofunkcyjne zakłady produkcyjne.

Wyposażone w najnowocześniejsze walcark i  do

blach w Europie.

Wstępne podginanie g rubych blach w celu

minimal izacj i  odpadów.

Dźwigi  suwnicowe do 20 ton.

F A Z O W A N I E  ( U K O S O W A N I E )
K R A W Ę D Z I  B L A C H Y  D L A
P R O C E S U  S P A W A N I A

WALCOWANIE

N A J W A Ż N I E J S Z E  C E C H Y

Krawędzie f rezowane, c ięte pa ln ik iem i  c ięte

plazmowo.

Wsokiej  k lasy wykonczenia dla szybszego i

bardzie j  efektywnego zakończenia produkcj i .  
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GIĘCIE

Firma Barnshaws oferuje usługę gięcia stożków z

mater ia łu własnego lub powierzonego.

Możl iwość gięcia e lementów stożkowych z b lach o

zróżnicowanej  g rubości  i  średnicy.

Specja l is tyczne walcark i  umożl iwia ją precyzyjne

formowanie stożków o dużym kącie i  d ługości .

Har towane rolk i  oraz sol idne podparcie zapewniają

wysoką jakość i  powtarza lność procesu.

Gięcie stożków odbywa się przy pełnej  kontro l i  i

re jestracj i  parametrów technologicznych.

Real izacja zamówień zarówno pojedynczych,  jak i

wie loser y jnych

T Y P O W E  Z A S T O S O W A N I A
S T O Ż K Ó  W  P R Z E M Y Ś L E

N A J W A Ż N I E J S Z E  C E C H Y

Leje zasypowe i  zsypowe.

Zbiornik i  i  s i losy stożkowe.

Redukcje i  przejścia rurowe.

Cyklony i  e lementy f i l t racyjne.

Obudowy turbin i  dysze.

Osłony techniczne.

Elementy konstrukcj i  archi tektonicznych.

STOŻKÓW
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GIĘCIE BLACH

Firma Barnshaws świadczy usługi  g ięcia w oparciu

o mater ia ł  własny lub powierzony z dodatkową

operacją c ięcia.

Mozl iwosc gięcia b lachy o g rubości  do 80 mm.

Długość gięcia krawędziowego do 13 metrów

zapewnia elastyczność w projektowaniu.

Maksymalny nacisk do 1600 ton.

Możl iwość rea l izacj i  zamówień w dowolnym

rozmiarze par t i i .

Proces ca łkowic ie kontro lowany i  re jestrowany.

N A J W A Ż N I E J S Z E  C E C H Y

R O D Z A J E  M A T E R I A Ł Ó W
Sta le węglowe: S275, S355, 430B, P265GH. 

Hardox,  Armox.

Miedź.  

Sta le duplex i  superduplex:  2205, S31803.

Mater ia ł  o wysokie j  zawar tości  chromu i  mol ibden. 

Sta le n ierdzewne: 304L, 316L, 32.  

Sta le specja l is tyczne:  Hastel loy,  Inconel .  
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GIĘCIE INDUKCYJNE

Gięcie indukcyjne rur  od 50,8 mm (2”) do 813 mm

(32”) średnicy zewnętrznej i  do 50 mm grubości.

RHS gięte względem osi  ła twiejszej  do 500 x 300 x

20 .  

SHS do 400 x 400 x 20.  

IPE i  HE do 500 mm. 

Sekcje mogą być gięte do mniejszych promieni  n iż w

przypadku technik g ięcia na z imno.

Powierzchnia nie u lega uszkodzeniu podczas

procesu.

Możl iwe jest  wykonanie wielu g ięć na jednej  d ługości

rur y.

N A J W A Ż N I E J S Z E  C E C H Y

R O D Z A J E  G I Ę Ć
Gięcie 90° -  kolana hamburskie.  

Gięcie ką towe 0-120°.  

Profi le kwadra towe do 400x400x20[mm].  

Gięcie rur  dedykowanych.  

Gięcie “S”.  

Profi le prostoką tne wzdłuż krótszej  osi  do

500x300x20[mm].  

Rur y o średnicy do 813[mm] (20") .  

Rur y owalne i  e l iptyczne.  

Dwuteownik i  oraz inne profi le kszta ł towe.
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GIĘCIE ALUMINIUM

Mozl iwosc gięcia profi l i  o  dobrowolnych kszta ł tach.

Zespół  z bogatym doswiadczeniem.

Minimal izacja ś ladow giecia na powierzchni  sekcj i  i

b lach.

Pojedyncze z lecenia lub par t ie.

Cięcie części  na długość wedlug specyfikacj i .  

Strefa g ięcia wolna od meta l i  żelaznych.

Zaawansowane systemy wypelniania profi l i .

N A J W A Ż N I E J S Z E  C E C H Y

T Y P O W E  Z A S T O S O W A N I A
G I Ę C I A  A L U M I N I U M  W
P R Z E M Y Ś L E
Motor yzacja – e lementy c iężarówek, autobusów,

autokarów, przyczep.

Lotnictwo -  e lementy fote l i  pasażerskich.

Budownictwo -  sto larka a luminiowa, wykończenia

wnętrz.

Kolejn ictwo -  mocowania i  uchwyty,  wykończenia

Medycyna i  rekreacja -  ekwipunek t reningowy,

porecze i  uchwyty.

Przemysł  morski .

Archi tektura -  e lementy fasad.
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GIĘCIE RUR

Gięcie rur  i  przewodów do Ø1524 mm i  grubości

ścianki 100 mm.

Możl iwość z imnego gięcia rur  g rubosciennych (np.

Ø1300 mm, ścianka 70 mm, promień 50 m).

Gięcie profi l i  o  module do 120 000 cm³  – idea lne

dla dużych konstrukcj i .

W Y G I N A N I E  R U R  G I Ę T A R K Ą
T R Ó J R O L K O W Ą

G I Ę C I E  P R Z Y R O S T O W E
Gięcie rur  i  przewodów do Ø1524 mm i  g rubości

ścianki  100 mm.

Zimne gięcie rur  g rubosciennych (np.  Ø1300 mm,

ścianka 70 mm, promień 50 m).

Gięcie profi l i  do modułu 120 000 cm³ – dla dużych

konstrukcj i .

G I Ę C I E  T R Z P I E N I O W E
Gięcie t rzpieniowe rur  do Ø115 mm. 

Umożl iwia małe promienie g ięcia – ok.  3× średnica

zewnętrzna (3D).

Stosowane głównie przy rurach c ienkościennych,  by

zapobiec deformacjom.

E: zapytanie@barnshaws.com      T: +48 32 730 85 10www.barnshaws.pl10



CYLINDRÓWSPAWANIE

Obrotnice kolumnowe pozwalaja na spawanie

cyl indrów o średnicach od 450 mm do 4200 mm.

Małe średnice,  aż do 350 mm ,  mogą być spawane

od wewnątrz metodą spawania łukiem krytym.

Barnshaws oferuje zarówno pojedyncze cyl indr y,  jak

i  cy l indr y z łączone obwodowo, spawane do długości

20 metrów.

Jedynym ograniczeniem jest  ca łkowita waga do 20

ton.

Wszystk ie procedur y spawania i  kwal i f ikacje

spawaczy spełnia ją normy EN/ASME.

Oferujemy spawanie metodami MMA, MIG i  TIG,

usługi  NDT oraz PWHT.

Po spawaniu cyl indr y są walcowane i  kontro lowane

w celu zachowania to lerancj i ,  co zapobiega ich

odkszta łceniom.

Spoiny mogą być sprawdzane metodami

nieniszczącymi,  a wynik i  interpretowane są zgodnie

z normami.

Po zakończeniu prac dostarczamy mapy spawalnicze

z wynikami testów.

N A J W A Ż N I E J S Z E  C E C H Y
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DODATKOWEUSŁUGI 

 Podwójne V •  Pojedyncze V •  Niestandardowe

U K O S O W A N I E  K R A W Ę D Z I

C I Ę C I E
W Barnshaws oferujemy c ięcie na wymiar oraz
kszta ł towanie końców profi l i  według
zapotrzebowania.

G I Ę C I E  E L E M E N T Ó W
S P I R A L N Y C H
Od polerowanych poręczy schodów spira lnych,  aż
po wielozwojowe wężownice wymienników ciepła.
Ofer ta f i rmy Barnshaws obejmuje również gięcie
spira l i  z  profi l i  o  przekrojach prostoką tnych.

P R O S T O W A N I E
Nasza f i rma oferuje profesjona lne prostowanie
profi l i  z  wykorzystaniem nowoczesnych technologi i
i  wie lo letn iego doświadczenia.  Usługa ta pozwala
skutecznie usuwać deformacje i  n ierówności ,
zapewniając precyzyjne,  wysokie j  jakości
komponenty zgodne z wymaganiami k l ientów i
standardami branżowymi.
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PRZEGLĄD PROJEKTÓW

Inżynieria ogólna:  Elastyczne usługi  g ięcia d la
projektów każdej  ska l i .

Inżynieria lądowa:  Elementy do mostów, tunel i ,
fundamentów i  konstrukcj i  specja lnych.

Energetyka:  Gięte komponenty d la OZE, e lektrowni
jądrowych i  e lektrociepłowni .

Przemysł morski:  Rur y,  zbiornik i  i  konstrukcje d la
sektora stoczniowego.

Petrochemia:  Zbiornik i ,  rurociągi  i  zestawy
montażowe ze sta l i .

Budownictwo:  Profi le  archi tektoniczne dla
prest iżowych projektów.

Transpor t towarowy:  Szyny i  e lementy d la naczep i
wywrotek.

Maszyny przemysłowe :  Komponenty do maszyn
budowlanych i  przemysłowych.

Zbrojeniówka :  Gięcie i  wa lcowanie elementów dla
sektora obronnego.

Fasady:  Precyzyjne gięcie estetycznych elementów
z meta l i  n ieżelaznych.

S E K T O R Y
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ZINTEGROWANE CENTRUM
KOMUNIKACYJNE

W centrum Lubl ina powstało nowoczesne Zintegrowane
Centrum Komunikacyjne – k luczowa inwestycja
infrastrukturalna,  która miała na celu połączenie funkcj i
komunikacyjnych z nowoczesną i  ekologiczną archi tekturą.
Obiekt  zaprojektowano jako dwukondygnacyjny dworzec
metropol i ta lny,  stanowiący wizytówkę lubelskie j  aglomeracj i .

P R O J E K T  

SEKTOR: Komercyjny

USŁUGA: Gięcie profili

LOKALIZACJA: Lublin 

W Y Z W A N I E
Projekt  zakładał  stworzenie imponującej  konstrukcj i
wsporczej  – 15 f i larów przypominających korony drzew.
Konstrukcja miała być zarazem lekka wizualnie,  jak i  sol idna
technicznie.  Wymagało to użycia dużych,  precyzyjn ie
giętych sta lowych prof i l i ,  co stanowi ło znaczne wyzwanie
technologiczne.

R O Z W I Ą Z A N I E
Nasza f i rma dostarczyła i  przygotowała niemal 500
elementów stalowych,  w tym:

Prof i le prostokątne 200x100 mm o grubości  8 i  12,5 mm
oraz długości  12 m, g ięte w t rudnej  pozycj i  na promienie
6,4 m i  3,8 m.
Dwuteownik i  HEB200 o długości  12 m, g ięte na promień
4,5 m.
Łączna masa zamówienia wyniosła 300 ton.

Z wygiętych prof i l i  wykonano konstrukcję przypominającą
korony drzew, natomiast  dwuteownik i  HEB200 utworzyły
pierścienie zewnętrzne,  które połączono z p ionowymi
elementami pełn iącymi ro lę „pnia” .

E F E K T  K O Ń C O W Y
Real izacja projektu zakończyła s ię sukcesem zarówno pod
względem technicznym, jak i  estetycznym. Powstała
nowoczesna przestrzeń publ iczna,  w której  wykorzystano
zie leń na elewacjach i  dachu, co dodatkowo wspierało walkę
ze smogiem i  poprawę jakości  miejsk iego powietrza.
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MOST ROWEROWY 
HUŠTÁK-KRÁĽOVA

W słowackim mieście Banská Bystr ica,  w dzie ln icy Hušták,
zreal izowano nowoczesny most rowerowy Hušták–Kráľova.
Inwestycja miała na celu stworzenie bezpiecznego i
wydajnego połączenia komunikacyjnego dla rowerzystów, z
jednoczesnym postawieniem na innowacyjny,  n ietuzinkowy
design,  który wyróżniał  most  na t le k lasycznych rozwiązań
inżyniery jnych.

P R O J E K T  

SEKTOR: Komercyjny

USŁUGA: Gięcie profili

LOKALIZACJA: Banská Bystrica,
Slowacja  

W Y Z W A N I E
Kluczowym aspektem konstrukcyjnym mostu było
zastosowanie blach giętych w formie przesuniętego stożka,
posiadającego dwa różne promienie – u podstawy i  u góry.
Takie rozwiązanie konstrukcyjne pozwol i ło osiągnąć:

wysoką wytrzymałość i  nośność,
optymal izację masy konstrukcj i ,
oraz efektywność przestrzenną przy zachowaniu estetyki
spira lnej  formy.

Wymagana była ekstremalna precyzja,  ponieważ każdy
element mostu posiadał  unikalne wymiary i  promienie
gięcia.

R O Z W I Ą Z A N I E
Nasza f i rma zreal izowała k luczowy etap projektu – g ięcie
325 arkuszy blachy stożkowej  o łącznej  masie 63 ton.  Każdy
element był  unikalny,  co wymagało indywidualnego
podejścia,  precyzj i  oraz zastosowania zaawansowanej
technologi i  i  wiedzy inżyniery jnej .  Dzięki  temu powstała
spira lna konstrukcja o przesuniętym stożkowym prof i lu.

E F E K T  K O Ń C O W Y
Efektem końcowym był  most ,  k tóry n ie ty lko spełnia ł
założenia techniczne,  a le również przyciągał  uwagę swoją
nietypową formą. Spira lna konstrukcja zapewni ła
funkcjonalność i  unikalną estetykę,  stanowiąc przykład
nowoczesnego podejścia do archi tektury urbanistycznej .
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ZBIORNIK NA ROPĘ
NAFTOWĄ 

Nowy stalowy zbiornik na ropę naf tową w czeskim
Nelahozeves stanowi część rozbudowy centra lnego
terminala ropy,  który gromadzi  st rategiczne rezerwy
energetyczne kraju.  Terminal  przechowuje ropę z
rurociągów Druzhba i  IKL,  a jego łączna pojemność s ięga
1,55 mln m³,  co pozwala pokryć nawet 90 dni
zapotrzebowania w razie kryzysu energetycznego.

P R O J E K T  

SEKTOR: Energetyka

USŁUGA: Gięcie blach

LOKALIZACJA:  Nelahozeves,

Czechy

W Y Z W A N I E
W związku z budową nowego zbiornika f i rma Metrostav a.s.
– l ider  czeskiego rynku budowlanego – poszukiwała
dostawcy precyzyjn ie g iętych blach sta lowych o dużej  masie
i  zróżnicowanych parametrach.  Projekt  wymagał  n ie ty lko
dużej  skal i  produkcj i ,  a le również zachowania wąskich
tolerancj i  wymiarowych, k luczowych dla efektywnego
montażu zbiornika.

R O Z W I Ą Z A N I E
Barnshaws Polska zreal izowała najbardzie j  wymagający
etap projektu – precyzyjne gięcie b lach:

531 arkuszy sta lowych o grubości  od 10 mm do 39 mm,
szerokości  2–3 m i  d ługości  10 m,
Pierścienie usztywniające gięte do wewnątrz i  na
zewnątrz,
Łączna masa wygiętej  s ta l i :  2100 ton,
Zachowana to lerancja wymiarowa średnicy zbiornika:  10–
15 mm,
Zbiornik o średnicy ponad 84 metry.

E F E K T  K O Ń C O W Y
Dzięki  wysokie j  precyzj i  i  terminowości  real izacj i ,  e lementy
stalowe zostały bezproblemowo zmontowane przez zespół
Metrostav.  Gotowy zbiornik zwiększył  st rategiczne
możl iwości  przechowywania ropy w Czechach, a Barnshaws
Polska po raz kole jny potwierdzi ła swoją pozycję jako l idera
w zakresie g ięcia metal i  d la sektora energetycznego.
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MOST LOFTESNES

W ramach modernizacj i  in f rastruktury drogowej  w Norwegi i
powstał  nowy most Lof tesnes,  który zastąpi ł  wysłużoną
przeprawę z 1954 roku nad f jordem Sognef jord.  Nowy most
łączy brzegi  wzdłuż drogi  kra jowej  Rv 5,  poprawiając
przepustowość i  bezpieczeństwo ruchu drogowego.

P R O J E K T  

SEKTOR: Infrastruktura

USŁUGA: Gięcie rur stalowych

LOKALIZACJA: Sogndal,

Norwegia

W Y Z W A N I E
Kluczowym elementem nowego mostu były dwa centra lne
łuki  s ta lowe, wymagające wysokie j  precyzj i  g ięcia rur  o
dużych gabarytach.  Projekt  wymagał  zastosowania rur
sta lowych o niestandardowych wymiarach i  bardzo dużym
promieniu g ięcia – aż 65 metrów. Istotna była również
szybka dostępność komponentów i  minimal izacja zakłóceń w
okol icznej  inf rastrukturze.

R O Z W I Ą Z A N I E
Kluczowym zadaniem powierzonym Barnshaws Polska było
gięcie wielkogabarytowych rur  sta lowych stanowiących
podstawę konstrukcj i  mostu:

20 indywidualnych rur  sta lowych o wymiarach 813 mm x
30–40 mm,
Długość rur :  do 10 metrów,
Promień gięcia:  65 metrów,
Łączna waga wygiętych rur :  ok.  125 ton,
Rury stanowi ły g łówne łuki  konstrukcj i  mostu (cała
konstrukcja ważyła 420 ton),

E F E K T  K O Ń C O W Y
Dzięki  terminowej  i  precyzyjnej  real izacj i  Barnshaws Polska
zapewni ło skuteczne wsparcie wykonawcy.  Gięte rury
zostały przetransportowane na miejsce i  zamontowane przy
użyciu p ływającego żurawia o udźwigu 800 ton.  Efektem jest
nowoczesna konstrukcja mostowa z charakterystycznymi
bia łymi łukami,  idealn ie wpisująca s ię w naturalne piękno
regionu Sogndal .

www.barnshaws.plT: +48 32 730 85 10      E: zapytanie@barnshaws.com      17



OBWODNICA WIELUNIA

W ramach modernizacj i  in f rastruktury drogowej  w okol icach
Wielunia,  powstała nowa estakada mająca na celu
zwiększenie przepustowości  oraz poprawę wjazdu do
miasta.  Kluczowym elementem konstrukcj i  by ły sta lowe rury
wsporcze,  których wykonanie powierzono Barnshaws
Polska.

P R O J E K T  

SEKTOR: Infrastruktura

USŁUGA: Gięcie rur stalowych

LOKALIZACJA: Wieluń, Polska

W Y Z W A N I E
Kluczowym elementem nowego mostu były dwa centra lne
łuki  s ta lowe, wymagające wysokie j  precyzj i  g ięcia rur  o
dużych gabarytach.  Projekt  wymagał  zastosowania rur
sta lowych o niestandardowych wymiarach i  bardzo dużym
promieniu g ięcia – aż 65 metrów. Istotna była również
szybka dostępność komponentów i  minimal izacja zakłóceń w
okol icznej  inf rastrukturze.

R O Z W I Ą Z A N I E
Kluczowym zadaniem powierzonym Barnshaws Polska było
gięcie wielkogabarytowych rur  sta lowych stanowiących
podstawę konstrukcj i  mostu:

20 indywidualnych rur  sta lowych o wymiarach 813 mm x
30–40 mm,
Długość rur :  do 10 metrów,
Promień gięcia:  65 metrów,
Łączna waga wygiętych rur :  ok.  125 ton,
Rury stanowi ły g łówne łuki  konstrukcj i  mostu (cała
konstrukcja ważyła 420 ton),

E F E K T  K O Ń C O W Y
Dzięki  terminowej  i  precyzyjnej  real izacj i  Barnshaws Polska
zapewni ło skuteczne wsparcie wykonawcy.  Gięte rury
zostały przetransportowane na miejsce i  zamontowane przy
użyciu p ływającego żurawia o udźwigu 800 ton.  Efektem jest
nowoczesna konstrukcja mostowa z charakterystycznymi
bia łymi łukami,  idealn ie wpisująca s ię w naturalne piękno
regionu Sogndal .
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OPERA LEŚNA W SOPOCIE

Dla potrzeb konstrukcj i  nowego dachu legendarnej  Opery
Leśnej  w Sopocie,  Barnshaws Steel  Bending podjęło s ię
gięcia największych rur  sta lowych,  jak ie k iedykolwiek były
gięte na z imno.

P R O J E K T  

SEKTOR: Kulturalny /

Architektoniczny

USŁUGA: Gięcie rur stalowych

LOKALIZACJA: Sopot, Polska

W Y Z W A N I E
Archi tekci  i  wykonawcy potrzebowal i  16 rur  o ogromnych
wymiarach:

Średnica:  1300 mm
Grubość ścianek:  70 mm
Promień gięcia:  50 metrów
Łączna waga rur :  400 ton
Wskaźnik wytrzymałości  na zginanie:  79 000 cm³

Dotychczas takie e lementy wykonywano poprzez spawanie
lub gięcie indukcyjne,  jednak żadna z tych metod nie
zapewniała wymaganej  estetyki  ani  c iągłości  st ruktury.
Gięcie tak dużych rur  na z imno stanowi ło ogromne
wyzwanie technologiczne z uwagi  na ich rozmiary,  grubość i
potrzebną s i łę nacisku.  Wymagana była absolutna precyzja i
wytrzymałość.

R O Z W I Ą Z A N I E

E F E K T  K O Ń C O W Y

Barnshaws zreal izowało to ambitne zadanie,  wykonując
wszystk ie 16 rur  w c iągu 14 tygodni .  Użyto
zaawansowanych technologicznie walcarek o ogromnej
mocy nacisku,  pozwalających na gięcie rur  o tak dużym
przekroju bez konieczności  c ięcia lub spawania.
Dzięki  te j  real izacj i  udowodniono,  że możl iwe jest  z imne
gięcie rur  sta lowych o niespotykanych dotąd wymiarach – z
pełnym zachowaniem estetyki  i  in tegralności  mater ia łu.

Dzięki  precyzyjnemu gięciu rur  przez Barnshaws, Opera
Leśna zyskała nowoczesną i  t rwałą konstrukcję dachową,
stając s ię przykładem innowacyjnego podejścia do
archi tektury scenicznej .
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+48 32 730 85 10

zapytanie@barnshaws.com    

www.barnshaws.pl  

Jeśl i  masz projekt  wymagający
precyzyjnego gięcia,  skontaktuj
s ię z nami

Ul.  Wyzwolenia 2
41-103 Siemianowice
Śląskie  

NAJWIĘKSZA W EUROPIE SPÓŁKA

ŚWIADCZĄCA USŁUGI GIĘCIA METALI:

ANGLIA -  SZKOCJA -  POLSKA

Toruń

Siemianowice Śląskie

Droga Starotoruńska 5 
87-100 Toruń 

POLSKA

mailto::zapytanie@barnshaws.com

